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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betriftt die Verwendung von Umsetzungsprodukten von Homo- Oder Copolymerisaten 
auf Basis monoethylenisch ungesattigter Dicarbonsaureanhydride mit bestirnmten Aminen und Alkoholen zum Fetten 

™S^*™^^ Eigenschaften von Leder wie Weichhe*, Biegsamke* Oder Geschmeidigkei. war- 
den waBrige Fettemulsionen (Licker) verwendet, die im allgemeinen aul petrochemisch erzeugten Oder auf naturl.chen 
Olen und Fetten basieren. Diese werden in der Regel durch Teilsulfierung Oder mit Hilfe von Emulgatoren wasserernu - 
qierbar gemacht. Unvollstandige Flottenauszehrungen, relativ leichte Extraktion durch Losungsmittel Oder Wasser, Auf- 
treten von Migrationsphanomenen und unbefriedigende Echthertsprofile stellen sich als Nachteile d.eser Klasse von 

^""potomeTp^Me beispielsweise auf Basis von ungesattigten Dicarbonsaurederivaten und langkettigen Olefinen 
mit fettenden Eigenschaften fur Leder und Pelzfelle sind bekannt und finden als Hydrophobiermittel fur Leder und Pelz- 

fe " e So" werden in der EP-A 412 389 Copolymerisate aus C 8 - bis C 40 -Monoolefinen und ethylenisch ungesattigten C 4 - 
bis C R -Dicarbonsaureanhydriden beschrieben, die im AnschluB an ihre Herstellung durch Solvolyse der Anhydndgrup- 
pen beispielsweise mit Basen wie Aminen Oder partielle Veresterung der Anhydridgruppen mit Alkoholen und zummdest 
partielle Neutralisation der entstandenen Carboxylgruppen mit Basen in waBrigem Medium zu waBngen Losungen Oder 
Dispersionen umgewandelt werden, welche als Hydrophobiermittel fur Leder und Pelzfelle empfohlen werden. 

Aus der EP-A 41 8 661 sind ebenfalls Hydrophobiermittel fur Leder und Pelzfelle bekannt, die Copolymensate aus 
C B - bis C 40 -Alkyl(meth)acrylaten oder Vinylestem von C 8 - bis C 40 -Carbonsauren mit u.a. monoethylenisch ungesattigten 
C 4 - bis C 12 -Dicarbonsaureanhydriden darstellen, Diese Copolymerisate konnen im AnschluB an ihre Herstellung mit 
Aminen umgesetzt werden, 

Die US-A 2 452 536 offenbart die Verwendung von suHonierten Umsetzungsprodukten von durch radikalisch mitnerte 
Polymerisation erhaltenen Copolymeren auf Basis von Styrol und Maleinsaureanhydrid mit Lauryl- oder Stearylalkohol 
zum Fullen und Fetten von Leder. . „ 

In der DE-B 2629 748 wird die Verwendung von Copolymerisaten aus C 10 - bis C 30 -Monoolefmen und Maleinsau- 
reanhydrid, die gegebenenfalls im AnschluB an ihre Herstellung mit Amin verseift worden sind, zum Fullen und Fetten 
von Leder und Pelzfellen beschrieben. 

Derartige polymere Lederfettungsmittel zeigen zwar einen gewissen fettenden Effekt, der aber insbesondere fur 
weiche Ledersorten noch nicht ganz befriedigend ist. In diesen Fallen muB ein zusatzliches Fettungsmrttel auf Basis 
eines nativen oder synthetischen Lickers eingesetzt werden, welches sich in der Wirkung mit dem polymeren Fettungs- 

mittel erganzt. _ ,_„„ , . 

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Mittel zum Fetten und Fullen von Leder und Pelz- 
fellen bereitzustellen, welches die Nachteile des Standes der Technik nicht mehr aufweist. 

DemgemaB wurde die Verwendung von Umsetzungsprodukten von 

A) Homo- oder Copolymerisaten auf Basis monoethylenisch ungesattigter Dicarbonsaureanhydride mit Ausnahme 
von sulfonierten Polymerisaten, erhaltlich durch radikalisch inttiierte Polymerisation von 

(a) 30 bis 100 mol-% eines oder mehrerer monoethylenisch ungesattigter Dicarbonsaureanhydride mit 4 bis 
10 C-Atomen, 

(b) 0 bis 70 mol-% eines oder mehrerer Vinylaromaten der allgemeinen Formel I 

R 1 

L= CH R 2 

(R 3 ) 



in der R\ R 2 und R 3 fur Wasserstoff, Methyl oder Ethyl stehen und k 1 oder 2 bedeutet, 

(c) 0 bis 70 mol-% eines Oder mehrerer Vinylester von C n - bis C 4 -Carbonsauren, 

(d) 0 bis 50 mol-% eines oder mehrerer C 2 - bis C 6 -Olefine und 

(e) 0 bis 30 mol-% eines oder mehrerer monoethylenisch ungesattigter C 3 - bis C 5 -Carbonsauren s 
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wobei der Monomerenmischung aus (a) bis (e) noch bis zu 10 Gew.-% weiterer copolymerisierbarer Monomerer 
zugesetzt werden konnen, mit 

B) Aminen der allgemeinen Formel R 4 R 5 NH, in der R 4 Wasserstoff, C r bis C 20 -Alkyl, C 5 - bis C B -Cycloalkyl Oder 
5 C 2 - bis C 4 -Hydroxyalkyl und R 5 C 6 - bis C 30 -Alkyl, C 6 - bis C 30 -A!kenyl, C 6 - bis C 8 -Cycloalkyl Oder C 2 - bis C 4 -Hydro- 

xyalkyl bezeichnet, oder Alkoholen der allgemeinen Formel R 6 -0-(C m H 2m O) p -(C n H 2n O) q -H, in der R 6 C r bis 
C 30 -Alkyl, C 2 - bis C 30 -Alkenyl, C 5 - bis C 8 -Cycloalkyl oder fur den Fall p+q > 0 fur Wasserstoff steht, m und n jeweils 
eine Zahl von 2 bis 4 bedeuten und p und q jeweils eine Zahl von 0 bis 50 bezeichnen, oder Mischungen aus 
derartigen Aminen und Alkoholen 

w 

zum Fetten und Futlen von Leder und Pelzfellen gefunden. 

Als monoethylenisch ungesattigte Dicarbonsaureanhydride mit 4 bis 10 C-Atomen (a) eignen sich vor allem Mal- 
einsaureanhydrid, Itaconsaureanhydrid, Citraconsaureanhydrid, Mesaconsaureanhydrid, Methylenmalonsaureanhy- 
drid sowie Mischungen hieraus. Besonders bevorzugt wird Maleinsaureanhydrid. 
is in der allgemeinen Formel I fur die Vinylaromaten (b) steht der Rest R 1 vorzugsweise fur Wasserstoff Oder Methyl, 

die Reste R 2 und R 3 bezeichnen vorzugsweise Wasserstoff und k bedeutet vorzugsweise 1 Steht R 3 im Fall k = 1 f ur 
Methyl oder Ethyl, liegt eine ortho-, meta- oder vorzugsweise para-Substitution am Phenylkern vor. Steht R 3 im Fall k 
= 2 fur Methyl oder Ethyl, ist das Substitutionsmuster am Phenylkern vorzugsweise 2,4. 

Als Vinylaromaten (b) eignen sich insbesondere Styrol oder a-Methylstyrol oder eine Mischung hieraus. 
20 Als vlnylester (c) kommen z.B. VinyHormiat, Vinylpropionat, Vinylbutyrat oder insbesondere Vinylacetat in Betracht. 

Auch Mischungen solcher vlnylester konnen eingesetzt werden. 

Als C 2 - bis C 6 -Olefine (d) eignen sich vor allem geradkettige oder verzweigte Monoolefine, insbesondere a-Olefine, 
z.B. Ethylen, Propyien, 1-Buten, Isobuten, 1-Penten oder 1-Hexen, weiterhin auch 2-Buten, 2-Penten, 2-Hexen oder 
3-Hexen. Besonders bevorzugt wird Isobuten. Daneben konnen aber auch noch konjugierte Diene wie Butadien oder 
2£ Isopren verwendet werden. Auch Mischungen der genannten Olefine konnen eingesetzt werden. 

Als monoethylenisch ungesattigte Carbonsauren (e) kommen vor allem C 3 - bis C 4 -Carbonsauren in Betracht, z.B. 
Crotonsaure oder insbesondere Acrylsaure und Methacrylsaure. 

Verwendung finden Homopolymerisate A aus einem Monomer (a), Copolymerisate A aus zwei oder mehreren Mo- 
nomeren (a) und Copolymerisate A aus den Monomeren (a) bis (e), wobei das Copolymerisat jedoch mindestens 30 
30 mol-% an monoethylenisch ungesattigtem Dicarbonsaureanhydrid (a) enthalten muB. So kann beispielsweise ein Co- 
polymerisat aus 60 mo!-% Styrol, 30 mol-% Maleinsaureanhydrid und 10 mol-% Acrylsaure Oder ein anderes Copoly- 
merisat aus 50 mol-% Maleinsaureanhydrid, 25 mol-% Styrol und 25 mol-% Vinylacetat eingesetzt werden. 

In einer bevorzugten Ausf Ohrungsform wird als Komponente A bei der Herstellung der erfindungsgemaB verwen- 
deten Umsetzungsprodukte ein Homopolymerisat aus einem monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrid 
35 mit 4 bis 1 0 C-Atomen (a) eingesetzt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausf Ohrungsform wird als Komponente A bei der Herstellung der erfindungsgemaB 
verwendeten Umsetzungsprodukte ein Copolymerisat aus 

(a) 30 bis 99 mol-% eines monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrids mit 4 bis 10 C-Atomen und 

40 

(b) 1 bis 70 mol-% eines oder m eh re re r Vinylaromaten I 
eingesetzt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird als Komponente A bei der Herstellung der erfindungsgemaB 
is verwendeten Umsetzungsprodukte ein Copolymerisat aus 

(a) 30 bis 99 mol-% eines monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrids mit 4 bis 10 C-Atomen und 

(c) 1 bis 70 mol-% eines oder mehrerer Vlnylester von C r bis C 4 -Carbonsauren 

50 

eingesetzt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird als Komponente A bei der Herstellung der erfindungsgemaB 
verwendeten Umsetzungsprodukte ein Copolymerisat aus 

5£ (a) 50 bis 99 mol-% eines monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrids mit 4 bis 10 C-Atomen und 

(d) 1 bis 50 mol-% eines oder mehrerer C 2 - bis C 6 -Olefine 
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eingesetzt. 

Zur weiteren Modifizierung der Eigenschaften der Polymerisate A konnen noch geringe Mengen weiterer mit den 
Monomeren (a) bis (e) copolymerisierbare Monomerer, insbesondere monoethylenisch und mehrfaeh ethylenisch un- 
gesattigter Verbindungen zum Einsatz gelangen. Dies sind beispielsweise Hydroxyalkylester mit 2 bis 6 C-Atomen im 

5 Alkylrest und die entsprechenden Nitrile derbisherschon genannten Mono- und Dicarbonsauren, N-Vinyiamide wie z.B. 
N-Vinylacetamid, N-Vinylpyrrolidon, N-Vinylpiperidin, N-Vinylcaprolactam, N-Vinyl-succinimid, N-Vinylphthalimid, 
N-Vinyloxazolon, N-Vinylformamid und N-Vinylimidazo! sowie Alkylvinylether mil 1 bis 16 C-Atomen im Alkylrest, z.B. 
Methylvinylether, Ethylvinylether oder Stearylvinylether, und C 8 - bis C 30 Olefine, insbesondere C 10 - bis C 20 -a-Olefine, 
z.B. 1-Dodecen, 1-Hexadecen oder 1-Octadecen. Weiter sind geeignet Methylenbisacrylamid, Ester von Acrylsaure, 

10 . Methacrylsaure und Maleinsaure mit mehrwertigen Alkoholen wie z.B. Glykoldiacrylat, Glycerintriacrylat, Glykoldime- 
thacrylat, Glycerintrimethacrylat, sowie mindestens zweifach mit Acrylsaure oder Methacrylsaure veresterte Polyole wie 
Pentaerythrit und Glucose. AuBerdem sind geeignet Divinylbenzol, Divinyldioxan, Pentaerythrittriallylether und Pentaal- 
iylsucrose sowie Glykoldiacrylate von Polyethylenglykolen mit Molgewichten bis zu 3000. Diese zur Modifizierung der 
Polymerisate A einsetzbaren Monomeren werden der Monomerenmischung aus (a) bis (e) in Mengen von bis zu 10 

15 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 5 Gew.-%, zugesetzt. 

Die Polymerisate A konnen nach hierfur ublichen Methoden der radikalischen Polymerisation hergestellt werden. 
Dabei konnen insbesondere die Techniken der Suspensions-, Losungs- und Massepolymerisation angewandt werden. 
Als Verdunnungs- bzw. Losungsmittel fur die Polymerisation konnen beispielsweise organische Losungsmittel wie To- 
luol, Xylol, Ethylbenzol, Isopropylbenzoi, Tetrahydrofuran, Dioxan, Cyclohexan, Petrolether oder Ligroin eingesetzt wer- 

20 den. Man arbeitet bei Normaldruck oder unter erhdhtem Druck. Als radikalische Initiatorsysteme eignen sich alle, die 
unter den gewunschten Polymerisationsbedingungen Radikaie bilden, beispielsweise Di-tert.-butylperoxid, tert.-Butyl- 
perbenzoat odertert.-Butylperethylhexanoat. Es konnen, besonders bei der Suspensionspolymerisation, Schutzkolloide 
wie Polyethylvinylether zugesetzt werden. 

Die K-Werte der Polymerisate A liegen in der Regel zwischen 6 und 200, insbesondere zwischen B und 100. Die 

25 K-Werte der Copolymerisate wurden nach Fikentscher an 1 gew.-%igen Losungen in Cyclohexanon und die K-Werte 
der Homopoiymerisate (a) in Dimethylformamid als Losungsmittel bei 25°C bestimmt. 

Die Polymerisate A konnen nach der Polymerisation in fester Form isoliert und gewunschtenfalls getrocknet und 
danach mit der Komponente B umgesetzt werden. Die Polymerisate A konnen aber auch direkt in Losung mit der Kom- 
ponente B umgesetzt werden. 

30 Als zur Umsetzung mit den Polymerisaten A geeignete Alkohole der Komponente B sind in erster Linie primare, 

sekundare und tertiare Alkohole mit 1 bis 30 C-Atomen zu nennen. Man kann sowohl gesattigte aliphatische Alkohole 
als auch ungesattigte Alkohole, wie beispielsweise Oleylalkohol, einsetzen. Vorzugsweise werden primare oder sekun- 
dare Alkohole verwendet, z.B. AmylalkohoL n-Hexanol, n-Octanol, 2-Ethylhexanol, n-Nonanol : iso-Nonanol, n-Decanol, 
n-Dodecanol, n-Tridecanol, iso-Tridecanol, Cyciohexanol, naturlich vorkommende Fettalkohole wie Talgfettalkohol oder 

35 Stearyialkohol sowie die technisch durch Oxosynthese leicht zuganglichen Alkohole bzw. Alkoholgemische mit 9 bis 19 
C-Atomen wie z.B. C 9/10 -Oxoalkohol, C l3/15 -Oxoalkohol, sowie Ziegleralkohole mit 12 bis 24 C-Atomen, z.B. C 12/14 - 
oder C 16/18 -Schnitte. 

Die Alkohole der Komponente B konnen auch oxalkyliert vorliegen, d.h. mit einem C 2 - bis C 4 -Alkylenoxid wie Ethy- 
ienoxid : Propylenoxid oder Butylenoxid umgesetzt worden sein. Hierbei konnen im Molekul ein oder zwei verschiedene 
40 Alkyienoxid-Blocke vorhanden sein. Als Alkylen-Baustein fur einen derartigen Block kann auch Tetramethylen als Po- 
lytetrahydrofuran-Struktur vorliegen. 

Weiterhin in Betracht kommen als Alkohole der Komponente B Etheralkohoie und Polyetherdiole wie Ethylengly- 
kolmonobutylether, Di- und Triethylenglykolmonobutylether, Polytetrahydrofuran sowie Polyethylenglykole und Polypro- 
pylenglykole. 

45 in einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden als Komponente B bei der Herstellung der ertindungsgemaB ver- 

wendeten Umsetzungsprodukte Alkohole, bei denen der Rest R 6 fur C r bis C 22 -Alkyl oder C 10 - bis C 22 -Alkenyl steht, 
m und n jeweils eine Zahl von 2 bis 4 bedeuten und p und q jeweiis eine Zah! von 0 bis 35 bezeichnen, eingesetzt. 

Als zur Umsetzung mit den Polymerisaten A geeignete primare oder sekundare Amine der Komponente B sind 
beispielsweise n-Hexylamin, Cyclohexylamin, Methylcyclohexylamin, 2-Ethylhexylamin, n-Octylamin, n-Tridecylamin, 
50 isotridecylamin, Taigfettamin, Stearylamin, Oleylamin, Di-n-Hexylamin, Dicyclohexylamin, Di-(methylcyclohexyl)amin, 
Di-(2-ethylhexyl)-amin, Di-(n-octyl)amin, Di-(isotridecyl)amin, Di-Talgfettamin, Di-stearylamin, Diolelylamin, Diethanola- 
min, Di-n-propanolamin oder Di-iso-propanolamin zu nennen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden als Komponente B bei der. Herstellung der ertindungsgemaB ver- 
wendeten Umsetzungsprodukte Amine, bei denen der Rest R 4 Wasserstoff und der Rest R 5 , C 10 - bis C 22 -Alkyl oder 
55 c 10 - bis C 22 -Alkenyl bezeichnet, eingesetzt. 

Der Umsetzung der Polymerisate A mit den Aminen oder Alkoholen B erfolgt nach bekannten Methoden. Hierbei 
werden in der Regel Carbonsaureester- bzw. Carbonsaureamid-Funktionen in die Polymerisate A eingebaut. Amine 
werden zweckmaBigerweise mit den Polymerisaten A in Substanz oder in inerten organischen Losungsmitteln wie Toluol, 
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Xylol Cyclohexan, Petrolether oder Ligroin, welche ublicherweise von der Herstellung der Polymerisate A selbst her- 
ruhren unter Norrnaldruck oder erhohtem Druck bei ca. 60 bis 130°C umgesetzt. Die Umsetzung der Alkohole m.t den 
Polymerisaten A ertoigt zweckmaBigerweise ebenfalls in Substanz oder bevorzugt in merten organischen Losungsmrt- 
teln, wie sie oben genannt sind, in Gegenwart von sauren Katalysatoren wie p-Toluolsulfonsaure unter Norrnaldruck 

5 oder erhohtem Druck bei ca. 100 bis 150 6 C. 

Das Verhaltnis der Komponenten A und B bei der Umsetzung wird ublicherweise so gewahlt, daB pro Mol des 
Monomeren a) im Polymerisat A 0,2 bis 1 ,0 moi Amin oder Alkohol B oder einer Mischung hieraus eingesetzt wird. 

Nach erlolgter Umsetzung der Komponenten A und B wird in der Regel eventuell vorhandenes organisches Lo- 
sungsmittel entternt, vorzugsweise durch Destination, und das Produkt ublicherweise in einer waBngen Losung einer 

10 Base vorzugsweise eines Alkalimetallhydroxids wie Natrium- oder Kaliumhydroxid oder Ammoniak, dispergiert, urn die 
restlichen Anhydrid-Funktionen der teilveresterten oder teilamidierten Polymerisate teilweise oder vol Istandig zu hydro- 
lysieren und teilweise oder vollstandig zu neutralisieren. 

Die so erhaltlichen Polymerisatdispersionen eignen sich zur Behandiung von alien Qblichen gegerbten Hauten. Die 
gegerbten Haute werden ublicherweise vor der Behandiung entsauert. Sie konnen bereits vor der Behandiung gefarbt 

is worden sein. Eine Farbung kann jedoch auch erst nach der erfindungsgemaB erfolgenden Fettung vorgenommen wer- 

0160 Die gegerbten Haute werden mit den waBrigen Dispersionen zweckmaBigerweise in waBriger Flotte bei pH-Werten 
von 4 bis 10, vorzugsweise von 5 bis 8, und Temperaturen von 20 bis 60°C, vorzugsweise 30 bis 50°C, wahrend eines 
Zeitraumes von 0,1 bis 5 Stunden, insbesondere 0,5 bis 2 Stunden, behandelt. Diese Behandiung ertoigt beispielsweise 

20 durch Walken in einem FaB. Die benotigte Menge an Umsetzungsprodukt aus A und B betragt, bezogen aut das Falz- 
gewicht des Leders oder das NaBgewicht der Pelzleile, 0,1 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 20 Gew.-%. Die Flot- 
tenlange d h das prozentuale Gewichtsverhaftnis der Behandlungsflotte zur Ware, bezogen aut das Faizgewicht des 
Leders bzw. das NaBgewicht der Pelzleile, betragt uberlicherweise 10 bis 1000 %, vorzugsweise 30 bis 150 %, bei 
Pelztellen 50 bis 500 %. Die eingesetzten Dispersionen der Umsetzungsprodukte aus A und B weisen in der Regel 

25 keine zusatzlichen Emulgatoren aut. 

Nach der Behandiung mit der beschriebenen waBrigen Flotte wird der pH-Wert der Behandlungsflotte durch Zusatz 
von Sauren, vorzugsweise von organischen Sauren wie Ameisensaure, aut einen pH-Wert von 3 bis 5, vorzugsweise 
3,5 bis 4, eingestellt. 

Bei der Mitverwendung von ublichen Nachgerbstotfen beim VeredlungsprozeB des Leders und der Pelzleile kann 
30 die Behandiung mit den erfindungsgemaB zu verwendenden Umsetzungsprodukten aus A und B vor oder nach dem 
Nachgerbschritt erfolgen. 

Mit den erfindungsgemaB zu verwendenden Umsetzungsprodukten ist es moglich, sehr weiche Leder ohne Zusatz 
herkdmmlicher Licker herzustellen. Dieser Vorteil spiegelt sich in einfachen und kurzen Applikationsrezepturen wider. 
Neben einer Verbesserung der mechanischen Eigenschaften wie ReiBiestigkeit bewirken diese polymeren Fet- 

35 tungsmittei eine deutliche Steigerung im Echtheitsprof il des Leders. So werden die Lichtechtheit und Warmevergilbungs- 
resistenz soicher Leder sehr positiv beeinfluBt. Neben der praktisch quantitativen Flottenauszehrung bewirkt die gute 
Fixierung im Leder eine groBe Resistenz gegenuber der Extrahierbarkeit mit Losungsmittel oder Wasser. Dies fuhrt zu 
sogenannten waschbaren Ledern, d.h. Ledern, die nach dem Waschen ihre Eigenschaften wie Weichheit, Festigkeit 
und Geschmeidigkeit nicht verlieren, im Gegensatz zu Ledern, die mit konventionellen Lickem gefettet wurden. 

40 Durch geeignete Auswahl unter den speziellen Alkoholen und Aminen der Komponente B in den erfindungsgemaB 

verwendeten Umsetzungsprodukten lassen sich die hydrophoben Eigenschaften dieser polymeren Fettungsmitel so 
variieren, daB dem Leder auch eine gewisse Wasserbestandigkeit verliehen werden kann. 

Ein werterer Vorteil der erfindungsgemaB verwendeten Umsetzungsprodukte besteht darin, daB aus ihnen herge- 
stellte Dispersionen bei der Applikation auf Leder oder Pelzf ellen keine zusatzlichen Emulgatoren benotigen. Leder und 

45 Pelze, die mit emulgatorhaltigen Produkten behandelt worden sind, mussen in vielen Fallen nach der Behandiung mit 
diesen Mitteln autwendigen Prozessen, wiez.B. Nachbehandlung mit mehrwertigen Metallsalzen, unterworlen werden, 
urn die Emulgatoren im Leder oder in den Pelztellen unwirksam zu machen. 



Beispiele 

so 

Die Prozentangaben in den Beispielen beziehen sich, falls nicht anders angegeben, auf das Gewicht. Die Molmas- 
sen der Copolymerisate wurden durch Gelpermationschromatographie bestimmt, wobei als Elutionsmittel Tetrahydro- 
furan und zur Eichung eng verteilte Fraktionen von Polystyrol eingesetzt wurden. Die K-Werte nach Fikentscher der 
Copolymerisate und der Hilfsstoffe wurden an 1 gew.-%igen Losungen in Cyclohexanon bei 25 6 C bestimmt, bei den 
55 Homopolymerisaten der Monomeren (a) wurde Dimethylformamid anstelle von Cyclohexanon als Losungsmittel einge- 
setzt. 
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Herstellung der Polymerisate A 
Beispiel 1 

5 In einem beheizbaren Reaktor, der mit Ruhrer, RuckfluBkuhler, Thermometer, Zulaufvorrichtungen, StickstofleiniaB 

und -auslaB versehen war, wurden 1600 g technisches Xylol, 392 g (4,0 mol) Maleinsaureanhydrid und 7 g Polyethyl- 
vinylether mit einem K-Wert von 50 bis zum Sieden erhitzt und innerhalb von 2 Stunden wurden 344 g (4,0 mol) Vinyla- 
cetat und eine Losung von 4 g Di-tert.-butylperoxid in 200 g technischem Xylol unter Siedebedingungen gleichmaBig 
zudosiert. AnschlieBend wurde noch eine Stunde unter RuckfluB geruhrt, abgekuhlt und das als feine Suspension vor- 

10 liegende Polymerisat abfiltriert und der Firterkuchen bei 80°C im Vakuum getrocknet. Der K-Wert des in Form eines 
weiBen Pulvers vorliegenden Copoiymerisats betrug 15,9, die Molmasse lag bei 7000. 

Beispiel 2 

is in einem Reaktor wie in Beispiel 1 wurden 1960 g o-Xylol, 441 g (4,5 mol) Maleinsaureanhydrid und 45 g Polye- 

thylvinylether mit einem K-Wert von 50 zum Sieden erhitzt und innerhalb von 3 Stunden wurden 468 g (4,5 mol) Styrol 
und eine Losung von 18,2 g tert.-Butylperbenzoat in 162 g o-Xylol gleichmaBig unter Sieden zudosiert. AnschlieBend 
wurde noch 2 Stunden nacherhitzt und dann abgekuhlt. Der K-Wert des erhaltenen Polymerisats betrug 14,6, die Mol- 
masse lag bei 5000. Die hellbraune, teine Suspension mit einem Polymerisatgehalt von 29,5 % konnte direkt zu einem 

20 Lederfettungsmittel weiterverarbeitet werden. 

Beispiel 3 

Die Herstellung ertolgt analog zu Beispiel 2, nur wurden hier 264,6 g (2,7 mol) Maleinsaureanhydrid und 655,2 g 
25 (6,3 mol) Styrol eingesetzt. Der K-Wert des erhaltenen Polymerisats betrug 16,0, die Molmasse lag bei 9000. Die feine, 
hellbraune Polymerisatsuspension konnte direkt weiter zu einem Lederlettungsmittel weiterverarbeitet werden. 

Beispiel 4 

30 in einem Reaktor wie in Beispiel 1 wurden 1750 g Maleinsaureanhydrid und 1165 g o-Xylol bis zum Sieden erhitzt 

und innerhalb von 5 Stunden wurde unter Sieden eine Losung von 262 g tert.-Butylperethylhexanoat in 190 g o-Xylol 
gleichmaBig zudosiert. AnschlieBend wurde noch eine Stunde nacherhitzt und dann das o-Xylol uber der Schmelze 
abdekantiert, die Schmelze aut ein Aiuminiumblech aufgebracht und abgekuhlt. Das Harz wurde zerkleinert und das 
restiiche Ldsungsmittel im Vakuum abdestilliert. Das Polymerisat besaB einen K-Wert von 1 0, die Molmasse lag bei 1 000. 

35 

Beispiel 5 

In einem Druckreaktor mit Aufbauten wie in Beispiel 1 beschrieben wurden 1210 g o-Xylol, 636 g (6,5 mol) Malein- 
saureanhydrid und 6 g Polyethylvinylether mit einem K-Wert von 50 vorgelegt. Der Reaktor wurde dicht verschlossen, 

40 dreimal mit je 3 bar Stickstoff abgepreBt und wieder entspannt, evakuiert und auf 1 20° C erhitzt. Danach wurden innerhalb 
von 4 Stunden gleichmaBig 364 g (6,5 mol) tsobuten und eine Losung von 30 g tert.-Butylperethylhexanoat in 250 g 
o-Xylol bei 120°C zudosiert. AnschlieBend wurde noch 2 Stunden bei 120°C nacherhitzt. Dann wurde der autgebaute 
Druck von 3 bar entspannt und der Reaktor abgekuhlt. Die viskose, feinkornige Suspension des Copoiymerisats wurde 
im Vakuum bei 80°C vom Ldsungsmittel belreit. Das erhaltene Copolymerisat war ein teines Putver mit einem K-Wert 

45 von 25, seine Molmasse lag bei 8000. 

Herstellung der Dispersionen der Umsetzungsprodukte aus A und B 

Die Herstellung der Umsetzungsprodukte aus Polymerisaten A und Aminen B eriolgte durch Zugabe der in der 
so Tabelle angegebenen Amine zu den in der Tabelle angegebenen Polymerisaten in Xylol bei 120 bis 130°C in dem in 
der Tabelle angegebenen Molverhaltnis Amin: Maleinsaureanhydrid (MSA) im Polymerisat. Nach Abdestillieren des Xy- 
lols nach ertoigter Umsetzung wurde das Produkt mit einem Ultraturax-RGhrer in waBriger Natronlauge in dem in der 
Tabelle angegebenen Molverhaltnis NaOH:MSA im Polymerisat dispergiert, so daB eine 20 bis 25%ige Dispersion mit 
einem pH-Wert von 7 bis 8 resultierte. 
55 Die Herstellung der Umsetzungsprodukte aus Polymerisaten A und Alkoholen B erfolgte durch Reaktion der in der 

Tabelle angegebenen Alkohole mit den in der Tabelle angegebenen Polymerisaten in Xylol bei 120 bis 130°C in Ge- 
genwart katalytischer Mengen p-Toluolsurfonsaure wahrend 3 bis 5 Stunden in dem in der Tabelle angegebenen Mol- 
verhaltnis Alkohol:MSA im Polymerisat. Nach Abdestillieren des Xylols nach ertoigter Umsetzung wurde das Produkt 
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mil einem Ultaturax-Ruhrer in waBriger Natronlauge in dem in der Tabelle angegebenen Molverhattnis NaOH:MSA im 
Polymerisat dispergiert, so daB eine 20 bis 25%ige Dispersion mit einem pH-Wert von 7 bis 8 resultierte. 

Tabelle 

5 

Dispersionen der UmsetzungsproduJcte aus A und B 
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Beisp . 
Nr . 


Poly- 
meri- 
sat A 
aus 

Bsp.Nr. 


Polymeri- 

sat-Zu- 

sammen— 

setzung 

(mol-%) 


Amin/Alkohol B 
(mol pro Mol MSA) 


NaOH 
(mol 
pro Mol 
MSA) 


15 


6 


1 


MSA/Vi- 

nylacetat 

50/50 


Talgf ettalkohol 

0,75 \ 


0,75 


20 


7 


2 


MSA/Sty- 

rol 

50/50 


Ci 3/i5-Oxoal)cohol 
0,25 


0,8 




8 


3 


MSA/Sty- 
rol 

30/70 . 


Ci2/i4~Oxoalkohol 
0,3 


0,5 


25 


9 


4 


MSA 
100 


Talgf ettamin 
0,5 


0,75 




10 


4 


MSA 
100 


Tridecylamin 
0,25 


0,8 


30 


11 


5 


MSA/Iso- 

buten 

50/50 


Ci3/i5-Oxoaikohol 
0,25 


0,5 


35 


12 


5 


MSA/Iso- 

buten 

50/50 


2-Ethylhexanol 
0,5 


0,5 



40 



45 



SO 
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is 



25 



Beisp . 
Nr . 


Poly- 
meria 
sat A 
aus 

Bsp . Nr . 


Polymer i- 
sat-Zu- 
samme ri- 
ser zung 
(mol-%) 


Amin/Alkohoi B 
(mol pro Mol MSA) 


NaOH 
(mol 
pro Mol 
MSA) 


13 


1 


MSA/Vi- 

nylacetat 

50/50 


Oleylalkohoi 

f\ A 
U , H 


0,5 


14 


4 


MSA 
100 


CH3-O- (C 4 H 8 0) 10K 

1 * 0 


0,5 


15 


4 


MSA 
100 


CH3-O- (C 4 H B 0) 15 H 
0,5 


0,5 


16 


4 


MSA 
100 


C € H n -O-C 2 Hs0- (C 3 H 6 0) 3 <H 

1,0 


0, 5 


17 


1 


MSA/Vi- 

nylacetat 

50/50 


CH3-O- (C 4 H e O) 9/ 3H 

1,0 


0,5 


18 


2 


MSA/Sty- 

rol 

50/50 


CH3-O- (C 4 H 8 0) 5 H 

1,0 


0,5 


19 


5 


MSA/Iso- 

buten 

50/50 


CH3-O- (C 4 H B OioH 

1,0 


0,5 


20 


2 


MSA/Sty- 

rol 

50/50 


C4H9-O- (C2H5O) 22- (C 3 H 6 0) 13 H 
0- f 5 


0,5 



Anmerkung: 

35 C 4 H b O in Beispiel 14, 15, 17, 16 und 19 bezeichnet Oxybutylen, erhalten durch Umsetzung von Methanol mil Bu- 

tylenoxid 

Anwendungsbeispiele 
40 Beispiel 21 

Chromgegerbtes Rindleder mil einer Falzstarke von 1 ,8 mm, das auf einen pH-Wert von 5,0 entsauert worden war, 
wurde mit 15 % des Produktes aus Beispiel 6, bezogen auf das Falzgewicht, 2 Stunden bei 40° C im GerbfaB gewalkt. 
Die Gesamtflottenlange betrug 150 %. Das Leder wurde anschlieBend mit 1 % eines ublichen anionischen Anilinfarb- 
45 stofles gefarbt. Danach wurde es mit Ameisensaure auf einen pH-Wert von 3,6 eingestellt. Es wurde abschlieBend 
gewaschen, mechanisch ausgereckt und getrocknet. Das erhaltene Leder war sehr weich, geschmeidig, gut gefullt und 
gleichmaBig gefarbt. 

Beispiel 22 

so 

Chromgegerbtes Rindleder mit einer Falzstarke von 1,8 mm, das aul einen pH-Wert von 5,0 entsauert und mit 0,7 
% eines ublichen anionischen Anilinfarbstoffes gefarbt worden war, wurde mit 20 % des Produktes aus Beispiel 7, 
bezogen auf das Falzgewicht, 1 ,5 Stunden bei 40°C im GerbfaB gewalkt. Im AnschluB an diese Behandlung wurde das 
Leder mit Ameisensaure auf einen pH-Wert von 3,6 gebracht und wie ublich fertiggestellt. Das so erhaltene Leder wahr 
5£ sehr weich und griffig. 
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Beispiel 23 

Chromgegerbtes Rindleder mit einer Falzstarke von 1 ,8 mm, das aut einen pH-Wert von 5,0 entsauert und mit 0.7 
% eines ublichen anionischen Anilinlarbstoffes gefarbt worden war, wurde mit 15 % des Produktes aus Beispiel 8, 
s bezogen auf das Falzgewicht, 30 Minuten bei 40° C im GerbfaB gewalkt und anschlteBend mit 3 % eines ublichen syn- 
thetischen Gerbstoffes eine Stunde weiterbehandert. Dann wurde das Leder mil Ameisensaure auf einen pH-Wert von 
3,6 gebracht und wie ublich fertiggestellt. Das so erhaltene Leder fuhlte sich angenehm weich und griffig an. 



Beispiel 24 

10 

Das Produkt aus Beispiel 9 wurde analog zu der im Beispiel 21 angegebenen Arbeitsweise eingesetzt. Das so 
erhaltene Leder zeigte weiche und runde Griffeigenschaften. 

Beispiel 25 

is 

Das Produkt aus Beispiel 10 wurde analog zu der im Beispiel 23 angegebenen Arbeitsweise eingesetzt. Das so 
erhaltene Leder zeichnete sich durch einen runden, weichen Griff aus. 

Beispiele 26 bis 28 

20 

Die Produkte aus den Beispielen 11 bis 1 3 wurden analog zu der im Beispiel 22 angegebenen Arbeitsweise einge- 
setzt. Die Ergebnisse waren ahniich vorteilhaft wie bei den vorigen Beispielen. 

Beispiele 29 bis 33 

25 

Die Produkte aus den Beispielen 14 bis 18 wurden anaiog zu der im Beispiel 21 angegebenen Arbeitsweise ein- 
gesetzt. Die Ergebnisse waren ahniich vorteilhaft wie bei den vorigen Beispielen. 

Beispiele 34 und 35 

30 

Die Produkte aus den Beispielen 19 und 20 wurden analog zu der in Beispiel 23 angegebenen Arbeitsweise ein- 
gesetzt. Die Ergebnisse waren ahniich vorteilhaft wie bei den vorigen Beispielen. 



35 Patentanspruche 

1. Verwendung von Umsetzungsprodukten von 

A) Homo- Oder Copolymerisaten auf Basis monoethylenisch ungesattigter Dicarbonsaureanhydride mit Aus- 
40 nahme von sulfonierten Polymerisaten, erhaltlich durch radikalisch initiierte Polymerisation von 

(a) 30 bis 100 mol-% eines oder mehrerer monoethylenisch ungesattigter Dicarbonsaureanhydride mit 4 
bis 10 C-Atomen, 

45 (b) 0 bis 70 mol-% eines oder mehrerer Vinylaromaten der allgemeinen Formel I 



50 




I 



in der R 1 , R 2 und R 3 fur Wasserstoff, Methyl oder Ethyl stehen und k 1 oder 2 bedeutet, 

(c) 0 bis 70 mol-% eines oder mehrerer Vinylester von bis C 4 -Carbonsauren, 

55 

(d) 0 bis 50 mol-% eines oder mehrerer C 2 - bis C 6 -Olefine und 

(e) 0 bis 30 mol-% eines oder mehrerer monoethylenisch ungesattigter C 3 - bis C 5 -Carbonsauren, 
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wobei der Monomerenmischung aus (a) bis (e) noch bis zu 1 0 Gew.-% weiterer copolymerisierbarer Monomerer 
zugesetzt werden konnen. mit 

B) Aminen der allgemeinen Formel FrWNR, in der R 4 Wasserstoff, C r bis C^-Alkyl, C 5 - bis C 8 -Cycloalkyl 
Oder C 2 - bis C 4 -Hydroxyalkyl und R* C 6 - bis C 30 -Alkyl, C 6 - bis C 30 -Alkenyl, C 5 - bis C e -Cycloalkyl Oder C 2 - bis 
C 4 -Hydroxyalkyl bezeichnet, Oder Alkoholen der allgemeinen Formel R 6 -0-(C m H 2m O) p -(C n R 2n O) q -H ( in der R 6 
fur c r bis C 30 -Alkyl, C 2 - bis C 30 -Alkenyl, C 5 - bis C e -Cycloalkyl oder fur den Fall p+q > 0 fur Wasserstoff steht, 
m und n jeweils eine Zahl von 2 bis 4 bedeuten und p und q jeweils eine Zahl von 0 bis 50 bezeichnen, Oder 
Mischungen aus derartigen Aminen und Alkoholen 

zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzfellen. 

Verwendung von Umsetzungsprodukten nach Anspruch 1 , bei deren Herstellung als Komponente A ein Homopo- 
lymerisat aus einem monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrid mit 4 bis 10 C-Atomen (a) eingesetzt 
wurde, zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzfellen. 

Verwendung von Umsetzungsprodukten nach Anspruch 1 , bei deren Herstellung als Komponente A ein Copolyme- 
risat aus 

(a) 30 bis 99 mol-% eines monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrids mit 4 bis 10 C-Atomen und 

(b) 1 bis 70 mol-% eines oder mehrerer Vinylaromaten I 
eingesetzt wurde, zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzfellen. 

Verwendung von Umsetzungsprodukten nach Anspruch 1 , bei deren Herstellung als Komponente A ein Copolyme- 
risat aus 

(a) 30 bis 99 mol-% eines monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrids mit 4 bis 10 C-Atomen und 

(c) -1 bis 70 mol-% eines oder mehrerer Vinylester von C r bis C 4 -Carbonsauren 
eingesetzt wurde : zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzlellen. 

Verwendung von Umsetzungsprodukten nach Anspruch 1 , bei deren Herstellung als Komponente A ein Copolyme- 
risat aus 

(a) 50 bis 99 mol-% eines monoethylenisch ungesattigten Dicarbonsaureanhydrids mit 4 bis 10 C-Atomen und 

(d) 1 bis 50 mol-% eines oder mehrerer C 2 - bis C 6 -Olefine 
eingesetzt wurde, zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzfellen. 

Verwendung von Umsetzungsproduxten nach den Anspruchen 1 bis 5, bei deren Herstellung als Monomer (a) fur 
das Polymerisat A Maleinsaureanhydrid eingesetzt wurde, zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzfellen. 

Verwendung von Umsetzungsprodukcen nach den Anspruchen 1 bis 6, bei deren Herstellung als komponente B 
Amine eingesetzt wurden, bei denen der Rest R 4 Wasserstoff und der Rest R 5 C 10 - bis C^-Alkyl oder C 10 - bis 
C 22 -Alkenyl bezeichnet, zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzfellen. 

Verwendung von Umsetzungsprodukten nach den Anspruchen 1 bis 6, bei deren Herstellung als Komponente B 
Alkohole eingesetzt wurden, bei denen der Rest R 6 tOr bis C 22 -Alkyl oder C 10 - bis C 22 -Alkenyl steht, m und n 
jeweils eine Zahl von 2 bis 4 bedeuten und p und q jeweils eine Zahl von 0 bis 35 bezeichnen, zum Fetten und 
Fullen von Leder und Pelzfellen. 

Verfahren zum Fetten und Fullen von Leder und Pelzfellen, dadurch gekennzeichnet, daf3 man hierzu Umsetzungs- 
produkte gemaB den Anspruchen 1 bis 8 verwendet. 
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Claims 

1 . The use of reaction products of 

5 A) homo- or copolymers based on monoethylenically unsaturated dicarboxylic anhydrides, with the exception 

of sulfonated polymers, and obtainable by free radical polymerization of 

a) from 30 to 100 mol% of one or more monoethylenically unsaturated dicarboxylic anhydrides of from 4 
to 10 carbon atoms, 

10 b) from 0 to 70 mol% of one or more aromatic vinyl compounds of the general formula I 

Rl 

= CH R 2 I 



15 



30 



<R 3 ) 



where R 1 , R 2 and R 3 are each hydrogen, methyl or ethyl and k is 1 or 2, 
(c) from 0 to 70 mol% of one or more vinyl esters of C r to C 4 -carboxylic acids, 
20 (d) from 0 to 50 mol% of one or more C 2 - to C 6 -olefins, and 

(e) from 0 to 30 mol% of one or more monoethylenically unsaturated C 3 - to C 5 -carboxylic acids, 

which mixture of monomers (a) to (e) may additionally contain up to 10% by weight of further copolymerizable 
monomers, with 

25 B) amines of the general formula F^RSNH, where R 4 is hydrogen, C-j - to C 20 -alkyl, C 5 - to C 6 -cycloalkyl or C 2 - 

to C 4 -hydroxyalkyl and R 5 is C 6 - to C^-alkyl, C 6 -to C 30 -alkenyl, C 5 - to C e -cycloalkyl or C 2 - to C 4 -hydroxyalkyl, 
or alcohols of the general formula R6-0-(C m H 2m O)p-(C n H 2n O) q -H, where R 6 is Ci - to C 30 -alkyl, C 2 - to C 30 -alke- 
nyl, C 5 - to C 8 -cycloalkyl or - if p+q > 0 - hydrogen, m and n are each from 2 to 4 and p and q are each from 0 
to 50, or mixtures of such amines and alcohols, 



for fatliquoring and filling leather and fur skins. 



2. The use of reaction products as set forth in claim 1 prepared using as component A a homopolymer of a monoeth- 
ylenically unsaturated dicarboxylic anhydride of from 4 to 10 carbon atoms (a), for fatliquoring and filling leather and 

35 fur skins. 

3. The use of reaction products as set forth in claim 1 prepared using as component A a copolymer of 

(a) from 30 to 99 mol% of a monoethylenically unsaturated dicarboxylic anhydride of from 4 to 10 carbon atoms, 
40 and 

(b) from 1 to 70 mol% of one or more aromatic vinyl compounds I, 

for fatliquoring and filling leather and fur skins. 

45 4. The use of reaction products as set forth in claim 1 prepared using as component A a copolymer of 

(a) from 30 to 99 mol% of a monoethylenically unsaturated dicarboxylic anhydride of from 4 to 10 carbon atoms, 
and 

(c) from 1 to 70 mol% of one or more vinyl esters of C^o C 4 -carboxylic acids 

so 

for fatliquoring and filling leather and fur skins. 

5. The use of reaction products as set forth in claim 1 prepared using as component A a copolymer of 

55 (a) from 50 to 99 mol% of a monoethylenically unsaturated dicarboxylic anhydride of from 4 to 10 carbon atoms, 

and 

(d) from 1 to 50 mol% of one or more C 2 - to C 6 -olefins for fatliquoring and filling leather and fur skins. 
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6. The use of reaction products as set forth in any of claims 1 to 5 prepared using maleic anhydride as monomer (a) 
for polymer A, lor fatiiquoring and filling leather and fur skins. 

7. The use of reaction products as set forth in any of claims 1 to 6 prepared using as component B amines where R 4 
is hydrogen and R 5 is C 10 - to C^-alkyl- or C 10 - to C 22 -alkenyl, for fatiiquoring and filling leather and fur skins. 

8. The use of reaction products as set forth in any of claims 1 to 6 prepared using as component B alcohols where R 6 
is C r to C 22 -alkyl- or C 10 - to C 22 -alkenyl, m and n are each from 2 to 4 and p and q are each from 0 to 35, for 
fatiiquoring and filling leather and fur skins. 

9. A process for fatiiquoring and filling leather and fur skins, which comprises using reaction products as set forth in 
any of claims 1 to 8. 

Revendications 

1. Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction 

A) d'homo- ou de copolymers a base d'anhydrides d'acides dicarboxyliques a insaturation monoethylenique, 
a Texception de polymeres sulfones, obtenus par polymerisation radicalaire de 



dans laquelle R 1 , R 2 et R 3 represented des atomes d'hydrogene ou des restes methyle ou ethyle et k est 
mis pour 1 ou 2, 

(c) 0 a 70% en moles d'un ou de plusieurs esters vinyliques d'acides carboxyliques en C n -C 4 , 

(d) 0 a 50% en moles d'une ou de plusieurs defines en C 2 -C 6 et 

(e) 0 a 30% en moles d'un ou de plusieurs acides carboxyliques en C 3 -C £ a insaturation monoethylenique, 

jusqu'a 10% en poids d'autres monomeres capolymerisables pouvant etre encore ajoutes au melange de mono- 
meres (a) a (e), avec 

B) des amines de formule generale R 4 R 5 NH, dans laquelle R 4 represente un atome d'hydrogene ou un reste 
alkyle en C^-C 20 , cycloalkyle en C 5 -C e ou hydroxyalkyle en C 2 -C 4 et R 5 represente un reste alkyle en C 6 -C 30 , 
alcenyle en C 6 -C 30 , cycloalkyle en C 5 -C 8 ou hydroxyalkyle en C 2 -C 4 , avec des alcoots de formule generale 
R 6 -0-(C m H 2m O) p -(C n H 2n O) q -H, dans laquelle R 6 represente un reste alkyle en C r C 30 , alcenyle en C 2 -C 30 , 
cycloalkyle en C 5 -C e ou, dans le cas ou p+q > 0, un atome d'hydrogene, m et n sont mis chacun pour un nombre 
de 2 a 4 et p et q sont mis chacun pour un nombre de 0 a 50, ou avec des melanges de telles amines et de 
tels alcools. 

2. Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction selon la revendication 1 
dans la preparation desquels il a ete utilise, comme composant A, un homopolymere d'un anhydride d'acide dicar- 
boxylique a insaturation monoethylenique a 4-10 atomes de carbone (a). 

3. Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction selon la revendication 1 
dans la preparation desquels ii a ete utilise, comme composant A, un copolymere de 

(a) 30 a 99% en moles d'un anhydride d'acide dicarboxylique a insaturation monoethylenique a 4-10 atomes 
de carbone et de 

(b) 1 a 70% en moles d'un ou de plusieurs composes vinylaromatiques I. 



(a) 30 a 1 00% en moles d'un ou de plusieurs anhydrides d'acides dicarboxyliques a insaturation monoe- 
thylenique a 4-10 atomes de carbone, 

(b) 0 a 70% en moles d'un ou de plusieurs composes vinylaromatiques de formule generale I 
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Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction selon la revendication 1 
dans la preparation desquels il a ete utilise, comme composant A, un copolymere de 

(a) 30 a 99% en moles d'un anhydride d'acide dicarboxylique a insaturation monoethylenique a 4-10 atomes 
de carbone et de 

(c) 1 a 70% en moles d'un ou de plusieurs esters vinyliques d'acides carboxyliques en C,-C 4 . 

Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction selon la revendication 1 
dans la preparation desquels il a ete utilise, comme composant A, un copolymere de 

(a) 30 a 99% en moles d'un anhydride d'acide dicarboxylique a insaturation monoethylenique a 4-10 atomes 
de carbone et de 

(d) 1 a 50% en moles d'une ou de plusieurs olefines en C 2 -C 6 . 

Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction selon Tune quelconque 
des revendications 1 a 5 dans la preparation desquels il a ete utilise, comme monomere (a) pour le polymere A, de 
I'anhydride maleique. 

Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction selon I'une quelconque 
des revendications 1 a a dans la preparation desquels il a ete utilise, comme composant B, des amines dans * 
lesquelles le reste R 4 represente un atome d'hydrogene et le reste R 5 represente un radical alkyle en C 10 -C 22 ou 
alcenyle en C 10 -C 22 . 

Utilisation, pour nourrir et fouler des cuirs et des peaux en poils, de produits de reaction selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 6 dans la preparation desquels il a ete utilise, comme composant B, des alcools dans lesquels 
le reste R 6 represente un radical alkyle en C^C^ ou alcenyle en C 10 -C 22 , m et n sont mis chacun pour un nombre 
de 2 a 4 et p et q sont mis chacun pour un nombre de 0 a 35. 

Precede de nourriture et de foulage de cuirs et de peaux en poils, caracterise en ce que Ton utilise a cette fin des 
produits de reaction selon I'une quelconque des revendications 1 a 8. 



